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Vergleichende Korrosionsuntersuchungen
von alumo-silikatischen Feuerfestmaterialien
nach Auslagerung unter H,-Atmosphare
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Analyse
— Vor und nach Auslagerung:
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Analyse Probengewicht
Phasenanalyse mittels XRD in MGB
Chemische Analysen mit XRF
(ausgewadhlte SEM-Analysen)

Physikalische Prifwerte (KDF/KBF)
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Resultate Hoch-Tonerde (80-99% AI203)

H2-Auslagerung 1400°C/200h
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Resultate Steine & Massen (40-80%AI203)

H2-Auslagerung 1400°C/200h Schamotte
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Resultate Feuerleichtsteine (70-99% AI203)

H2-Auslagerung 1400°C/200h
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Resultate Hochtemperaturwollen&Vakuumformteile

(50-97%AI203)

H2-Auslagerung 1400°C/200h Alumosilikatwolle

50
45,6 46,06

45
40 . :

Polykristalline Wolle 72
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Temperaturabhangigkeit bei H,-Korrosion
(1400°Cvs. 1250°0)
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Temperaturabhangigkeit bei H,-Korrosion
(1250°Cvs. 1100°C/ - 85%H2+C0O0+C0O2, N2, CH4)
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Phasenanalyse ALTRA 72 (Polykristalline Wolle)

— Hochreiner Mullit vor & nach Auslagerung
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Phasenanalyse ALU RATH E75 (dichter Stein Basis Schmelzmullit)
— Identes Bild wie ALTRA 72
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Phasenanalyse PORRATH FLBO (plast. gef. Feuerleichtstein 72% Al,05)

— GroBe Menge Cristobalit - kein reiner Mullit

FL30 N2
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Phasenanalyse Porrath FL28-09 (piast. gef. Fis mit68%a1,0,)
— ,Freies” SiO2 wird reduziert
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Phasenanalyse ALTRAFORM KVS 174 et c.80%al,0,)

— Mullit wird in Prasenz von Korund vollstandig reduziert
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Phasenanalyse SILRATH AKB60C (dichter Stein 60%AI,05)

— Abbau Cristobalit und residualer Andalusit
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Physikalische Eigenschaften - Festigkeit
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Kaltdruckfestigkeitsentwicklung [%] nach Auslagerung 1400°C/1250°C
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Zusammenfassung
— Reiner, dichter Mullit und Korund sehr stabil
in H>-Atmosphare
— Si0O,-Phasen werden stark reduziert. 7 | [pasrammedeprass a ystm sf-aumie

ccd = composé chimiquement défini

2000 s.8. = solution solide (composition chimique variable)

— In Anwesenheit von Korund wandelt sich ek = corindon
Al,05 aus Mullit zu Korund um und Si02 wird ™ e
reduziert
— ,Verunreinigungen” (Ca0, Fe,0;, etc.) \5<’ 7 e « mllte ccd sl 5.5
verstarken Korrosion. “ o A0y
_ Temperaturbereich von 1250°C auf 1400°C | T it s

1400

Sehr Starke Zu nahme der Korrosion. (Faktor $i0, 10 % 304050 60 mu||7i(-,rle CCdtfo 30 AL, (% masse)

(3A1,0,.25i0,)

10-20)
— Beiniedrigeren Temperaturen Korrosion
von zementreichen RC/FL-Betonen
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Vielen Dank.

Fragen &
Diskussion
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